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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Speiser mit einenn rohrahnlichen Korper 

(|7) Die Erfindung betrifft ein Speisersystem fur ein Guss- 
stuck mit einem Speiser bzw. Speiserkopf und einenn 
rohrahnlichen Korper, wobei der rohrahnliche Korper den 
Speiser bzw. Speiserkopf direkt oder Indirekt mit dem 
Gussstuck bzw. dem Formhohlkorper verbindet und sich 
zum dem Gussstuck zugewandten Ende hin verjungt und 
eine Brechkante ausbildet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Speisersystem fiir ein 
Gussstuck mit einem Speiser(kopf) und einem rohrahnli- 
chen Korper. 5 
[0002] Bei der Herstellung von Formteilen in der GieBerei 
wird fliissiges Metall in eine GieBform eingefiillt. Beim Er- 
starrungsvorgang verringert sich das Volumen des eingefuU- 
ten Materials. Daher werden regelmaBig sog. Speiser, d. h. 
offene oder geschlossene Raume in oder an der GieBform, 10 
eingesetzt, um das Volumendefizit bei der Erstarrung des 
Gussstucks auszugleichen und eine Lunkerbildung im Guss- 
stuck zu verhindem. Dazu sind die Speiser mit dem Guss- 
stiick bzw. mit dem gefahrdeten Gussstiickbereich verbun- 
den und gewohnlich oberhalb bzw. an der Seite des Form- 15 
hohlraums angeordnet. 

[0003] Im Stand der Technik sind zahlreiche Speiser be- 
kannt. Beispielsweise beschreibt die DE 196 42 838 Al ei- 
nen Speiser fur ein metallisches Gussstuck in der Form einer 
Glocke mit einem eingezogenen Glockenrand, der von ei- 20 
nem aufgesetzten flachen Ringteil gebildet wird. 
[0004] Die DE 41 19 192 Al beschreibt einen fedemden 
Dom zum Halten von Speisem. Dabei werden die Speiser- 
einsatze auf einem mit der GieBform verbundenen Dom auf- 
gesteckt und vorzugsweise im Oberkasten eingeformt. Da 25 
das Material der Speiser sehr nachgiebig ist und der Sand- 
druck beim Formen in der Formanlage leicht zu einer Be- 
schadigung des eingesetzten Speisers fiihren kann, ist es be- 
kannt, den Dorn federnd axial beweglich auszubilden, so 
dass der eingeformte Speiser dem Sanddruck in Richtung 30 
auf das Modell hin ausweichen kann. 
[0005] Normalerweise werden die Speiser etwa in An- 
schnitthohe angeordnet und auBerdem mit einem warmeiso- 
lierenden Material bzw. exothermen Massen so ausgeriistet, 
dass die im Speiser befindliche Schmelze spater als das 35 
Gussstuck selbst erstarrt. Nach der Erstarrung bleibt der 
Speiser mit dem Gussstuck verbunden, so dass der Restspei- 
ser anschlieBend abgetrennt werden muss. Die saubere und 
leichte Abtrennung des Speisers vom Gussstuck ist dabei in 
vielen Fallen problematisch. RegelmaBig muss nach dem 40 
Abtrennen des Speisers die Gussoberflache noch entgratet 
und geglattet werden. Das ist ein aufwendiger und entspre- 
chend teurer Arbeitsgang, der auch zu Beschadigungen der 
Oberflache des Gussstucks an der Verbindungsstelle mit 
dem Speiser fiihren kann. Um derartige Beschadigungen zu 45 
verringem und das Abtrennen des Speisers zu erleichtem, 
werden haufig sog. Brechkeme (auch Brechkante, Sandlei- 
ste oder Einschniirkem genannt) vorgesehen. Diese werden 
zwischen dem Speiser und der GieBform angebracht. 
[0006] Insgesamt sind die bekannten Speiser entweder 50 
verhaltnismaBig aufwendig in ihrem Aufbau bzw. der Hand- 
habung bei der Herstellung der GieBform und/oder gewalir- 
leisten kein leichtes und prazises Abtrennen des Restspei- 
sers vom fertigen Gussstuck. 

[0007] Ziel der vorliegenden Erfindung war es somit, ein 55 
Speisersystem bereitzustellen, das die Nachteile des Standes 
der Technik vermeidet und insbesondere einfach aufgebaut 
ist, leicht an der GieBform angebracht bzw. aufgeformt wer- 
den kann und dennoch eine prazise positionierte Brechkante 
unmittelbar am Gusstuck zum leichten und sicheren Abtren- 60 
nen des Restspeisers vom fertigen Gussstuck ermoglicht. 
[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Speisersystem ge- 
maB Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Ausfuhrungsformen 
sind in den Unteranspriichen angegeben. 

[0009] Vorliegend umfasst der Begrifif Speiser jegliche im 65 
Stand der Technik bekannte bzw. dem Fachmann bekannte 
Form von Speiserumhiillungen, Speisereinsatzen und Spei- 

serkappen sowie Heizkissen. 
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[0010] Die vorliegende Erfindung ist prinzipiell fur alle 
Arten von Speisem brauchbar, bei denen der rohrahnhche 
Korper in der in Anspmch 1 angegebenen Weise angeordnet 
werden kann. 

[0011] Insbesondere ist die vorliegende Erfindung fur sog. 
Mini-Speiser geeignet, die mit Brechkem oder durch Zuhil- 
fenahme eines Federdoms aufgeformt werden. 
[0012] Das erfindungsgemaBe Speisersystem besteht aus 
mindestens zwei Teilen. Zum einen ist auf der vom Guss- 
stuck abgewandten Seite ein Speiser bzw. Speiserkopf vor- 
handen, der einen Hohlraum zur Aufnahme des fliissigen 
Metalls wahrend des GieBens bereitstellt. 
[0013] Zum Gussstuck hin schlieBt sich ein rohrahnlicher 
Korper an, der, direkt oder indirekt, den vom Speiserkopf 
gebildeten Hohlraum mit dem Hohlraum der Gussform ver- 
bindet. 

[0014] GemaB der vorliegenden Erfindung verjiingt sich 
der rohrahnliche Korper zum Gussstuck hin und bildet di- 
rekt am Ubergang zur Gussfomi bzw. in unmittelbarer Nahe 
eine Brechkante aus. Naturlich kann nach einer Ausfuh- 
mngsform der Erfindung auch nur ein bestimmter Ab- 
schnitt, vorzugsweise der dem Gussstuck zugewandte Ab- 
schnitt, eine Verjiingung aufweisen. Somit dient der rohr- 
ahnliche Korper einerseits der Bereitstellung eines aufform- 
baren Speiserhalses und andererseits der Bereitstellung ei- 
ner prazisen und fest positionierten Brechkante. Die Brech- 
kante ist vorzugsweise als eine Einschniirung der Offnung 
bzw. des Innnendurchmessers am oder in der Nahe des dem 
Gussstuck zugewandten Ende des rohrahnlichen Korpers 
vorgesehen. 

[0015] Der Speiser bzw. Speiserkopf kann aus jedem im 
Stand der Technik bekannten isolierenden und/oder exother- 
men Material gebildet sein, um sicherzustellen, dass die im 
Speiser befindliche Schmelze spater als das Gussstuck selbst 
erstarrt. Beispielsweise kann der Speiser aus den in der 
DE 199 25 167 der gleichen Anmelderin offenbarten exo- 
thermen Speisermassen hergestellt werden. 
[0016] Der rohrahnhche Korper Hegt vorzugsweise mit 
dem Aussenumfang eng am Speiser bzw. Speiserkopf an 
und kann nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform mit dem 
Fachmann auf diesem Gebiet gelaufigen Mitteln am Spei- 
ser(kopf) befestigt werden, z. B. mittels eines Klebstoffs 
wie HeiBkleber oder Wasserglas, durch einen Keil oder mit- 
tels Passung. Er kann auch einfach in den. Speiser(kopf) ein- 
gesteckt sein. 

[0017] Der rohrahnliche Korper kann aus jedem geeigne- 
ten Werkstoff, der eine entsprechende Festigkeit aufweist 
und keine storenden Reaktionen auf das zu speisende Guss- 
stuck ausiibt, gebildet werden. Diese MateriaHen sind dem 
einschlagigen Fachmann bekannt und umfassen beispiels- 
weise Metall, Kunststolf, Pappe oder ahnliche Materialien. 
[0018] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsfomi besteht 
der rohrahnliche Korper aus einem dem Gussprogramm 
ahnlichen Werkstoff, wie Aluminium oder Eisenblech. 
[0019] Der rohrahnhche Korper kann jede beliebige und 
im Einzelfall geeignete Lange, Wandstarke und Durchmes- 
ser aufweisen. Die Wandstarke wird in Abhangigkeit von 
dem verwendeten Material in der Regel zwischen 0,1 mm 
und 10 mm, insbesondere zwischen 0,3 mm und 0,5 mm lie- 
gen. Die optimalen Abmessungen konnen im Einzelfall an- 
hand routinemaBiger Versuche bestimmt werden bzw. sind 
dem Fachmann aufgmnd seiner Erfahmngen bekannt. Die 
Wandstarken variieren auch aufgmnd des Materials und 
konnen z. B. fiir Stahlblech und bei Verwendung eines Fe- 
derdom-Mini-Speiser bei 0,5 mm Hegen. 
[0020] In der Regel weist der rohrahnliche Korper eine 
Lange zwischen etwa 15 und etwa 300 mm, insbesondere 
zwischen etwa 35 und etwa 100 mm auf. Die Lange des 
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rohrahnlichen Korpers wird so gewahlt, dass mindestens der 
Abstand zwischen dem Speiser (vor dem Formen, ggf. auf 
dem Dom) und dem Gussstiick iiberbriickt wird. 
[0021] Der Innendurchmesser des rohrahnlichen Korpers 
kann im Prinzip beliebig gewahlt werden, wobei die Off- 5 
nung groB genug sein sollte, um das RieBen der Schmelze in 
bzw. aus dem Speiser wahrend des GieB- und Erstarmngs- 
vorgangs zu gewahrleisten, Der Durchmesser des rohrahnli- 
chen Korpers orient iert sich am Speiser-Innendurohmesser, 
da nach einer Ausfuhrungsfonn der vorliegenden Erfindung 10 
der rohrahnliche Korper in den Speiser-(kopf) eingepasst 
bzw. eingesteckt wird. 

[0022] Der rohrahnliche Korper kann eine beliebige Quer- 
schnittsform aufweisen, insbesondere eine runde, ovale 
bzw. vier- oder mehreckige Geometric. 15 

[0023] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform umfasst 
das erfindungsgemaBe Speisersystem weiterhin einen Dom, 
insbesondere einen Federdorn. 

[0024] Der mit dem Rohr (rohrahnlichen Korper) verbun- 
dene Speiser wird durch den Federdorn entsprechend hoch- 20 
gehalten. Dabei steht das Rohr auf der Form bzw. auf dem 
angeschragten Grund des Federdoms auf. Wahrend des 
Formvorgangs wird der Speiser iiber das Rohr nach unten in 
die entsprechende Endposition durch den Federdorn ge- 
fiihrt. Das Rohr bleibt fest in der urspriinglichen Position. So 25 
wird sichergestellt, dass unmittelbar am Gussstiick eine de- 
finierte Brechkante bereitgestellt wird. 
[0025] Dabei kann im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung jeder dem Fachmann als geeignet erscheinende Kern, 
Dom oder Federdom verwendet werden. Zum Gussstuck 30 
hin kann der rohrahnliche Korper entweder vollstandig iiber 
den Federdom greifen, oder auf dessen FuB aufstehen. In 
beiden Fallen wird (direkt bzw. indirekt) eine Verbindung 
zwischen dem Formhohlraum und dem rohrahnlichen Kor- 
per hergestellt. 35 
[0026] Es wurde gefunden, dass sich das erfindungsge- 
maBe Speisersystem sehr einfach und universell an den 
Gussformen anbringen und aufformen lasst, und eine repro- 
duzierbare und optimal positionierte Brechkante, auch bei 
Verwendung eines Doms bzw. Federdorns, sicherstellt. 40 
Nach dem Formen und ggf. dem Entfemen des Kemes oder 
(Feder-)dorns bleibt der rohrahnliche Korper in der Form 
zuriick. Der Zusammenbau des Speisersystems kann entwe- 
der werkseitig oder erst beim Kunden an der Gussform er- 
folgen. 45 
[0027] Weiterhin macht das erfindungsgemaBe Speisersy- 
stem andere Verfahren wie den Einsatz eines handelsiibli- 
chen Brechkerns, z. B. eines Croning-Brechkems zur Erzeu- 
gung einer geeigneten Brechkante iiberfliissig. 
[0028] Nach einem weitem Aspekt betrifft die Erfindung 50 
die Verwendung eines rohrahnlichen, sich zum Gussstiick 
hin verjungenden oder einen sich verjiingenden Abschnitt 
aufweisenden Korpers zur Ausbildung eines aufformbaren 
Speiserhalses mit Brechkante bei Speisem fiir Gussstiicke. 
[0029] Die Erfindung wird nun anhand der beigefiigten 55 
Zeichnungen naher erlautert, wobei 

[0030] Fig, 1 einen herkommlichen Speiser mit Federdom 
darstellt und 

[0031] Fig. 2 ein erfindungsgemaBes Speisersystem mit 
rohrahnlichem Korper darstellt. 60 
[0032] GemaB Fig. 1 ist ein herkommlicher Speiser 1 aus 
einer exothermen und/oder isolierenden Masse iiber einen 
Federdorn 2 an dem Gussstiick 4 aufgesetzt. Fiir das Abtren- 
nen bzw. Abschlagen des Speiserrests ist keine optimale 
Brechkante ausgebildet. 65 
[0033] In Fig. 2 ist ein erfindungsgemaBes Speisersystem 
dargestellt, wobei iiber den Federdom 2 ein rohrahnlicher 
Korper 3 gefiihrt ist, der sich zum Gussstiick 4 hin verjiingt. 



Dadurch wird eine Brechkante 5 ausgebildet. Der rohrahnli- 
che Korper verjiingt sich zum Gussstiick hin und sitzt auf 
dem FuB bzw. Socket 6 des Federdoms auf. Auf das Rohr ist 
ein Speiser(kopf) 1 aufgesetzt, wobei zur Abdichtung zwi- 
schen Speiser und Rohmmfang eine HeiBklebemaht 7 vor- 
gesehen ist. Nach dem Formen nimmt der Speiser die durch 
grobe Schraffur gekennzeichnete Stellung ein, wobei die 
Relativbewegung zwischen rohrahnlichem Korper und 
Speiser erfolgt und die Positionierung der Brechkante am 
rohrahnlichen Korper gegeniiber dem Gussstiick unveran- 
dert bleibt. Damit ist eine optimale Positionierung der 
Brechkante unabhangig von der endgultigen Lage des Spei- 
sers nach dem Formen gewahrleistet. 

Patentanspriiche 

1. Speisersystem fiir ein Gussstuck mit einem Speiser 
bzw. Speiserkopf und einem rohralinlichen Korper, 
wobei der rohrahnfiche Korper den Speiser bzw. Spei- 
serkopf direkt oder indirekt mit dem Gussstiick bzw. 
dem Formhohlkorper verbindet und sich zum dem 
Gussstiick zugewandten Ende hin verjiingt oder einen 
sich verjiingenden Abschnitt aufweist und eine Brech- 
kante ausbildet. 

2. Speisersystem nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass weiterhin ein Federdom vorhanden ist 
und der rohrahnliche Korper iiber den Federdom ge- 
schoben ist. 

3. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem 
Speiser um einen Minispeiser fiir Gussstiicke handelt. 

4. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnli- 
che Korper im Querschnitt rund oder oval ist. 

5. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange des 
rohrahnlichen Korpers zwischen etwa 1,5 und etwa 
30 cm, insbesondere zwischen etwa 3,5 und etwa 
10 cm liegt. 

6. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest der 
Speiser bzw. Speiserkopf aus einem exothermen und/ 
oder isolierenden Material besteht. 

7. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnli- 
che Korper aus Metall, Kunststoff, Pappe oder derglei- 
chen geformt ist. 

8. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnli- 
che Korper durch Klebstofife wie HeiBkleber oder Was- 

serglas, durch einen Keil oder mittels Pas sung am bzw. 
im Speiser bzw. Speiserkopf befestigt ist oder darin 
eingesteckt ist. 

9. Verwendung eines rohrahnHchen, sich zum Guss- 
stiick hin verjiingenden bzw. einen sich verjiingenden 
Abschnitt aufweisenden Korpers zur Ausbildung eines 
aufformbaren Speiserhalses mit Brechkante bei Spei- 
sem fur Gussstiicke. 
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DOCUMENT-IDENTIFffiR: DE 10059481 Al 



ABSTRACT: 



CHG DATE=20021203 STATUS=0>Feeder system for a 
casting (4) comprises a feeder /feeder head (1) and 
a tubular body (3) directly or indirectly 
connecting the feeder /feeder head to the casting 
or the mold and forming a breaking edge (5) . An 
Independent claim is also included for a casting 
arrangement containing the above feed system. 
Preferred Features: The tubular body has an 
essentially uniform diameter and is especially 
cylindrical. The end of the tubular body facing 
the casting is tapered, or the tubular body has a 
tapering section or a tapering of the internal 
diameter . 
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